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INSTRUKCJA OBStUGI

Klucz dynamometryczny
serii QS55 e T
o=

OPIS PRODUKTU

Klucz dynamometryczny z mechanizmem Specyfikacja: | QS55025 | QS55060 | QS55200 QS55330
zapadkowym 72 zeby umozliwiajgcy dokrecanie Zakres: | 5-25NmM | 10-60Nm | 20-200NmM | 60-330NmM
wytgcznie w prawg strone z dokiadnoscig *3%. Do Naped: 1/4" 3/8" 172" 172"
kazdego klucza dotgczone jest $wiadectwo kalibracji Doktadnodd: +3% +3% +3% +3%
wykonane zgodnie z PN ISO 6789:2017 na Dlugosd: | 250mm | 300mm 500mMm 560mMm
certyfikowanym przyrzgdzie pomiarowym. Kazdy klucz Waga: 0.3kg 0.432kg 1.12kg 1.252kg
dynamometryczny zapakowany jest w plastikowg

kasete.

INSTRUKCJA OBStUGT

Ustawianie warto$ci momentu: -

- Przekreci¢ przetgcznik blokady w prawg strone. Linia

- Kreci¢ rekojescig w kierunku zgodnym z ruchem wskazdwek zegara doprowadzajgc do srodkowa -
pokrycia sie linii Srodkowej na skali gidwnej z linig oznaczajgca ,,0” na skali pomocnicze;j. = =
Klucz jest nastawiony dla najnizszej wartosci widocznej na skali gtdwnej, np. 60NmM Skala ;‘-!;: ¥ =
(Przyktad 1). W celu zwigkszenia nastawionego momentu o wartosé ze skali pomocniczej giéwna lﬁ 3E 7%
nalezy kontynuowac krecenie rekojescig do pokrycia linii Srodkowej na skali gtéwnej z linig / 4084 |
oznaczajgcg wybrang warto$é na skali pomocniczej. Klucz jest nastawiony dla sumy Linia | w
wartodci ze skali gldwnej i pomocniczej, np. 66Nm (Przyktad 2). odniesienia ‘

- Przekreci¢ przetgcznik blokady w lewg strone. Sprawdzi¢ poprawnosé zablokowania J/0 00 (\\

rekojesci. UWAGA: NIEWEASCIWE ZABLOKOWANIE REKOJEéCI MOZE DOPROWADZIC DO Skala
USZKODZENIA KLUCZA. pomocnicza

Korzystanie z klucza dynamometrycznego: . N
[P £ . i A Przetgcznik 1N l"

3 - Po ustawieniu parametrow klucza mozna przystgpic do blokady (| Ul
pracy. Chwyci¢ za rekojes¢ klucza (Rys. 1) i stopniowo rekojesci
(bez wykonywania gwattownych ruchdw czy szarpnied) &a =
zwigkszacé site nacisku na klucz, az do momentu ustyszenia Izr\

s

dzwieku ,Klik”. UWAGA: PO UStYSZENIU DZWIEKU SKLIK” NIE
MOZNA CIAGNAC DALEJ — MOZLIWE USZKODZENIE KLUCZA LUB
DOKRECANEGO ELEMENTU!

- Site z jakag jest naciskany klucz nalezy dostosowac do
wartosci ustawionego momentu - im wiekszy moment
ustawiony, tym wieksza powinna by¢ uzyta sita.

- Po zakonczeniu Kkorzystania z klucza nalezy ustawic
minimalng wartos¢ momentu.

Rys. 1

- ‘Lj Przyktad 1: Wartosé ustawiona 60Nm - Linia odniesienia pokrywa sig z wartoscig ,.60” ze skali gidwne]. ,0” ze
L Al skall pomochicze] ustawione centralnie w stosunku do linii érodkowe] skali gldwne).

Przyklad 2:Wartodd ustawiona 86Nm — Linia odniesienia znajduje sig pomiedzy wartodcig 60" a ,70” ze skali
Przykiad 1: Przykiad 2: stéwne]. 8" ze skali pomocnicze] ustawione centralnie w stosunku do linii $rodkowej skali giéwne).
60NmM 66NM
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UWAGA: Przy zastosowaniu przediuzek nalezy skorzystac ze wzoru ponizej do obliczen jakg wartos¢ momentu wejsciowego
nalezy ustawic¢ na kluczu dynamometrycznym, aby uzyskaé¢ wymagany momenty wyjsciowy do dokrecenia danego elementu:
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KONWERSJA Z KONWERSJA NA MNOZNIK
gdzie: ozf-in Ibf-in 0.0625
T1 — warto$é momentu wejsciowego (ustawionego na kluczu) Ibf-in ozf-in 16
T2 - warto$¢ momentu wyjsciowego (wymaganego do dokrecenia) Ibf-in kgf-cm 1.1519
L — diugosc¢ efektywna klucza (mierzona zgodnie z wytycznymi na rysunku powyzej) Ibf-in Ibf-ft 0.083333
E - diugosc efektywna przediuzki (mierzona zgodnie z wytycznymi n a rysunku Ibf-in kgf-m 0.011519
powyzej) Ibf-in N-m 0.1130
Ibf-in dN-m 1.130
Przyktad: Ibf-ft N-m 1.356
Moment wymagany do dokrecenia elementu wynosi 100Nm. Diugosé klucza Ibf-ft kgf-m 0.1382
mierzona zgodnie z wytycznymi na rysunku powyzej jest rdwna 45 cm. Diugosc Ibf-ft Ibf-in 12
przedtuzki mierzona zgodnie z wytycznymi na rysunku powyzej wynosi 5 cm. N-m dN-m 10
N-m kgf-cm 10.20
N-m kgf-m 0.10197
45cm N-m Ibf-in 8.8507
T1 = 100NmM = 100NmMm * 0.9 = 9ONmM N-m Ibf-ft 0.73756
45cm + bcm dN-m Ibf-in 0.885
dN-m N-m 0.100
kgf-cm Ibf-in 0.8681
Dla powyzszej sytuacji, aby uzyskac¢ wymagany do dokrecenia elementu momentem kgf-cm N-m 0.09807
100NmM, na skali klucza nalezy ustawi¢ warto$é 90Nm. kgf-m Ibf-ft 7.233
kgf-m N-m 9.807

Uwagi:

- Klucze serii QS55 stuzg do dokrecania wytgcznie w prawg strone.

- Podczas dokrecania nie wolno wykonywac gwattownych ruchdw czy szarpnied.

- Klucza nie wolno uzywac do odkrecania $rub oraz jako grzechotki.

- Przy pierwszym uzyciu lub po diugim okresie nieuzywania klucza, nalezy kilkakrotnie, wstepnie uzy¢é klucz w celu
rozruszania mechanizmu.

- Kiedy klucz nie jest uzywany nalezy ustawi¢ minimalng warto$¢ momentu w celu zluzowania sprezyny.

- Klucz nalezy chroni¢ przed upadkiem i uszkodzeniem mechanicznym.

- Klucza nie wolno czysci¢ benzyng lub rozpuszczalnikiem.

-~ Kazdy klucz serii QS55 jest skalibrowany wg PN ISO 6789:2017 i jego doktadnos$¢ wynosi +3%.

—  Zaleca sie kontrole klucza przynajmniej raz w roku lub co 5000 cykKIi.

WARUNKI GWARANCJI

1. Firma TECHSAM udziela gwarancji na prawidtowe dziatanie wyrobu przez okres 12 miesiecy od daty zakupu.

2. Gwarancja obejmuje bezptatne usuwanie usterek i wad fabrycznych ujawnionych w okresie gwarancji.

3. Gwarancja nie obejmuje uszkodzerh mechanicznych lub spowodowanych nieprawidiowg eksploatacjg wyrobu.

4. Gwarancja wygasa w razie stwierdzenia napraw lub przerdbek dokonanych przez osoby nieuprawnione.

5. Warunkiem rozpatrywania gwarancji jest przedtozenie karty gwarancyjnej wraz z reklamowanym wyrobem w punkcie

serwisowym lub w miejscu sprzedazy.

6. Gwarancja wazna jest tylko z pieczecig sprzedawcy i wpisang datg sprzedazy.

7. Serwis gwarancyjny i pogwarancyjny zapewnia importer.

P.W. TECHSAM WOCH Sp. J. DATA SPIZEUAZY e nan

al. Warszawska 131

20-824 Lublin

tel. +48 81 444 63 73

e-mail: techsam@jonnesway.pl Podpis i pieczeC SPrzedajgCeB0o ...
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